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Con Tecnologia Ure-Flex™ 
 
 

DESCRIZIONE PRODOTTO 
 

High Performance Primer è un primer uretanico bi-componente di alta qualità, ideato per riparazioni veloci  
con alti spessori.  
L’HPP garantisce la migliore lucentezza, resistenza della superficie all’invecchiamento, facilità di 

carteggiatura e, grazie alla tecnologia URE-FLEXTM 
, non richiede additivi flessibilizzanti per la riparazione 

di parti in plastica.  
L’HPP può essere utilizzato Bagnato su Bagnato come isolante. L’High Performance Primer risponde ai 
requisiti della Certificazione OEM. 
 
Oltre ad una eccellente flessibilità, il prodotto migliora l’aderenza, la resistenza anti-pietra e agli urti. 
 

Con l’utilizzo dello speed Reducer SR15, l’HPP può essere carteggiato dopo 15 minuti di 
essiccazione a temperature ambiente.  
 
Per Rapporto di Miscela e Applicazioni guardare: 
 
Pagina 4 – Primer surfacer HP Process with SR15 Speed Reducer 
Pagina 5 -  Primer surfacer and accelerated version 
Pagina 6 – Versione Sealer – Bagnato su Bagnato 

 
SUPPORTO 
 

Antiruggini, primer, stucchi poliesteri, fondi e vernici preesistenti completamente essiccate. 
 

PREPARAZIONE DELLA SUPERFICIE     
 

Carteggiare la superficie con carta abrasiva P320 a secco. 
 

SGRASSAGGIO   
 

Sgrassare accuratamente con diluente antisiliconico da lavaggio DAL 238 e/o AQUASTAR Waterborne 
Degreaser. 
 

AEROGRAFI 

 
Aerografo ad aspirazione:  ø 1,3 - 1,4 mm 
Aerografo a caduta:   ø 1,3 mm - 1,4 mm 
Pressione al calcio:   3,5 - 4 bar 

 
HVLP:      ø 1,3 - 1,4 mm 
Pressione:                0,7 bar all’ugello 
 
Aerografo Alto Trasferimento:  ø 1,3 - 1,4 mm 
Pressione:                2,0 - 2,8 bar all’ugello 
 

HIGH PERFORMANCE PRIMER      1080600 NERO–1080610 GRIGIO–1080620 BIANCO 
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DATI TECNICI 
 

n  Confezione 
1 L HPP 108.0600 - 0610 - 0620  
3,5 L HPP 108.0610 Grigio 
1 - 0,5 L Catalizzatore120.1638 
1 L Sealer Transformer 155.1041 
1 L Diluente Accelerante 150.1610 
1 L SR15 HP Speed Reducer 150.1615 
 

n Colore 
108.0600 Nero, 108.0610 Grigio, 108.0620 Bianco 
 

n  Stoccaggio 
Minimo di 36 mesi in confezione integra mantenuta in luogo fresco e asciutto (18° - 20°C) 
 

n  Peso specifico 
1630 ± 20 g/l 
 

n  Residuo secco pronto all’uso 
Primer con 150.1615: 62% 
Primer: 67% 
Sealer: 55% 
 

n  Resa teorica 
Primer: 9,2 m

2
l/prodotto pronto all’uso a 50 µ 

Sealer: 7,5 m
2
l/prodotto pronto all’uso a 50 µ 

 

n Pot life 
Primer surfacer con SR15: 15 min a 20°C. 
Primer surfacer: 90 min a 20°C, 30 min con 150.1610.  
Sealer Bagnato su Bagnato: 45/60 min. at 20°C. 
 

n  VOC Pronto all’uso 
Primer: 470 g/l Max  
Sealer: 540 g/l Max  
 

ULTERIORI INFORMAZIONI  

 
La scelta del diluente dipende dalla temperatura e dalla superficie da verniciare. 

 
108.0600 Nero e 108.0620 Bianco possono essere miscelati tra di loro per creare la sfumatura di grigio 
desiderata e poi seguire le indicazioni di miscelazione riportate sopra. 
 

 
 
 
 
 
 

    

Bianco 
108.0620 

Grigio Chiaro 
          95%                      5% 
108.0620 Bianco  108.0600 Nero 

3              :             1    

Grigio Medio 
          83%                      17% 
108.0620 Bianco  108.0600 Nero 

1              :             1   

Grigio Scuro 
          55%                     45% 
108.0620 Bianco  108.0600 Nero 

1              :             3   

Nero 
108.0600 

Miscela a Peso (grammi) 
100 95         :         5 83         :         17 55         :         45 100 
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PULIZIA DEGLI ATTREZZI  

 
Pulire accuratamente le attrezzature con Pulitore Attrezzature 262.0940. 
 

 
 
PRECAUZIONI DI SICUREZZA 

 
SOLO PER USO PROFESSIONALE. 
• Utilizzare un appropriato Equipaggiamento Protettivo Personale durante la preparazione e la verniciatura. 
• Leggere l’etichetta, le istruzioni per l’uso e la Scheda di Sicurezza prima dell’uso. 
 
 
 
REQUISITI PER L’ETICHETTATURA 
 

Il prodotto è etichettato in conformità con la Direttiva 2004/42/CE e contiene il pittogramma della Scheda 
Tecnica codificata come segue: 
  

2004/42/IIB(e)(540)540 
 

Il valore limite Europeo per questo prodotto (Fondi: IIB c) è max 540 g/l di VOC pronto all’uso. Il contenuto di 
VOC di questo prodotto è max 540 g/l di VOC pronto all’uso. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
I nostri prodotti, le nostre tecniche sono frutto di anni si ricerche e di studio sia a livello di pratica che di laboratorio, comunque I risultati derivanti  
dall’applicazione di questi non coinvolgono la nostra responsabilità essendo evidente l’imponderabilità dei fattori che possono influenzare i risultati definitivi. 
Per qualsiasi informazione rivolgersi ai nostri Servizi Tecnici. 
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PRIMER SURFACE con SR15 SPEED REDUCER 

Con Tecnologia AIR-DRY 

 
 
 
 
 
 

   

DAL 238 e/o Waterborne Degreaser 

       
       2          :      1        :         2 
108.0600     120.1080      150.1615 
108.0610                          
108.0620                          

 

    17” - 21“    FORD 4 a 20°C 
14” - 18“   DIN 4 a 20°C 

1,3 – 1,4  mm 
0,7 bar all’ugello 

 
 
 
 
 
 

   

 
2-3 mani medie/piene bagnate, 
distanza pistola dal supporto  

13-18 cm  

Non è Necessario 
appassimento tra le mani  

non eccedere comunque i 2 
minuti 

 
A 20°C: 

15-20 min. con 150.1615 
Infrarosso Onda corta: 10min a 

piena potenza a 90 cm con 
150.1615. 

Essiccazione Forzata:  
10 min. a 60°C. 

 

P400 – P600 
15-20 min a  20° C 

 

 
RAPPORTO DI MISCELA 
 

Primer surfacer: 
    VOLUME - GRAMMI 

High Performance Primer 
108.0600/0610/0620 

2 100 

Catalizzatore 120.1080  1 33 

SR15 SPEED REDUCER 150.1615 2 53 

 
NOTE 
Pot life all’uso: Utilizzabile entro 15 – 20 minuti  
Pulire la pistola immediatamente dopo l’uso.  

 
APPLICAZIONE 
 

2-3 Mani medie/piene bagnate ad una distanza di 13-18 cm dal supporto 
Nessun appassimento necessario – non eccedere comunque i 2 minuti tra le mani. 
 

ESSICCAZIONE 
 

A 20°C 15-20 minuti secondo spessore. 
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PRIMER SURFACER 

 
 
 
 
 
 

   

DAL 238 e/o Waterborne Degreaser 

       
       4          :      1        :         1 
108.0600     120.1638     150.1610 
108.0610                         150.0138 
108.0620                         150.0133 

 

    17” - 21“    FORD 4 a 20°C 
14” - 18“   DIN 4 a 20°C 

1,3 – 1,4  mm 
0,7 bar all’ugello 

 
 
 
 
 
 

   

2-3 mani medie/piene bagnate, 
con 5-10 min. di appassimento tra le 

mani 

 
A 20°C: 

45 min. con 150.1610  
  

2 / 3 h con 150.0138 o 150.0133  
Essiccazione Forzata a 60°: 

20-30 min. 
Infrarosso onda corta: 

5 min. piena potenza con 150.1610  
O 

10 min. potenza media 
10 min. piena potenza 

 

P400 – P600 
90 min a  20° C 

30 min con 150.1610 
 

 
RAPPORTO DI MISCELA 
 

Primer surfacer: 
 

 A VOLUME A PESO (grammi) 

High Performance Primer 
108.0600/0610/0620 

4 4 4 100 100 100 

Catalizzatore 120.1638 1 1 1 16 16 16 

Diluente Accelerante 150.1610 1   13   

Diluente Standard 150.0138  1   13  

Diluente Lento 150.0133   1   13 

 

APPLICAZIONE 
 

Applicare 2-3 mani medie/piene bagnate con 5-10 min. di appassimento tra le mani. Utilizzando il diluente 
accelerante 150.1610 applicare la mano seguente entro 10 minuti. 
 

ESSICCAZIONE 
 

A 20° C: 45 minuti con Diluente accelerante 150.1610, 2 - 3 ore con 150.0138 o 150.0133. 
Essiccazione Forzata: 20 – 30 min a 60°C. 
 

Infrarossi Onda Corta: 5 minuti a piena potenza a 50 cm con 150.1610 e con appassimento limitato tra le 
mani  o  10 minuti a media potenza seguiti da 10 minuti a piena potenza a 90 cm con 150.0138 o 150.0133. 
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VERSIONE SEALER  – APPLICAZIONE BAGNATO SU BAGNATO  

 
 
 
 
 
 

   

DAL 238 e/o Waterborne Degreaser 

       
      2                  :                   1 
    HPP                            155.1041 
                      quindi 
      4          :      1        :         2 
    MIX        120.1638       150.0138                                    
                                         150.0133 

 

    17” - 21“    FORD 4 a 20°C 
14” - 18“   DIN 4 a 20°C 

1,3 – 1,4  mm 
0,7 bar all’ugello 

 
 
 
 
 
 

   

 
2-3 mani medie/piene bagnate, 

con 5-10 min. di appassimento tra le 
mani 

 
90 min a  20° C 

 
 

  

 
RAPPORTO DI MISCELA 
 

MISCELARE: 

 A VOLUME A PESO (grammi) 

High Performance Primer 
108.0600/0610/0620 

2 100 

HP Sealer Transformer 155.1041  1 30 
 

QUINDI MISCELARE: 

 A VOLUME A PESO (grammi) 

Miscela 4 4 100 100 

Catalizzatore 120.1638 1 1 18 18 

Diluente Standard 150.0138 2  30  

Diluente Lento 150.0133  2  30 

 
HPP con 155.1041 Sealer Transformer può essere riverniciato dopo 5 minuti ed entro le 2 ore. 

 
APPLICAZIONE 
 

Applicare 2-3 mani medio/piene bagnate con 5-10 min. di appassimento tra le mani 
 

RICOPRIBILE 

 
Con basi a solvente o all’acqua, dopo 5-10 min. (secco al tatto) ed entro 2 ore, NON E’ NECESSARIA LA 
CARTEGGIATURA. 

 


